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Einfuhrung
Vollhartmetallwerkzeuge

Sandvik Coromant — Ihr Geschaftspartner fur
Systemldsungen

Mit Gber 10 000 Standardprodukten deckt unser
Produktportfolio sémtliche Anwendungstypen mit
Vollhartmetallwerkzeugen in den Bereichen Bohren, Frasen,
Hochgeschwindigkeits-Gewindebohren in Stahl sowie
Reiben und Gewindeschneiden ab. Jedes Werkzeug ist
speziell ausgelegt, um die Anforderungen an hohe Qualitat
und Préazision sowie maximale Produktivitat zu erfullen,
sodass Sie die hochste Prozesseffizienz erzielen kdnnen.
Zusatzlich zu unserem Standardprogramm bieten wir
kundenspezifsiche Losungen einschlieBlich Tailor Made
sowie technisch hoch entwickelte Losungen an, die von
unseren Experten individuell fur Inre anspruchsvollsten
Bearbeitungsanforderungen entwickelt wurden. Darlber
hinaus haben wir unser Angebot an Vollhartmetallwerkzeugen
und Gewindebohrern mit einem umfassenden
Serviceportfolio kombiniert, das lhrem Produktionsprozess
das Extra an Effizienz, Profitabilitdt und Know-how liefert.

24-Stunden-Lieferung

Umfassendes Serviceportfolio
Zerspanungsexpertise
Fuhrendes Branchen-Know-how

Kundenspezifische Losungen

Unser komplettes Werkzeugprogramm finden Sie unter

www.sandvik.coromant.com/solidroundtools
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Unser
Portfolio

Esist nicht der Umfang des Zerspanungsprozesses, es ist der Anwendungsbereich.

Bei allem, was wir tun, geht es um die Optimierung von Prozessablaufen und die Steigerung
der Effizienz und Produktivitat. Wir wissen aus Erfahrung, dass dies unterschiedliche
Loésungen fur unterschiedliche Kunden bei unterschiedlichen Operationen erfordert.

Es gibt keine Patentldsung. Aus diesem Grund haben wir ein Angebot entwickelt, das
Vollhartmetallwerkzeuge in drei verschiedenen Kategorien umfasst.

Universelle LOosungen

Ein komplettes Angebot an Hochleistungsprodukten fur hohe
Bearbeitungsflexibilitat und Kosteneffizienz.

Unsere universellen Losungen finden Sie unter
www.sandvik.coromant.com/solidroundtools/versatile

Optimierte Losungen

Eine einzigartige Reihe ausgereifter Werkzeuge, welche die fur spezifische
Anforderungen bendtigte Effizienz, Zuverlassigkeit und Lebensdauer liefern.

Unsere optimierten Lésungen finden Sie unter
www.sandvik.coromant.com/solidroundtools/optimized

Kundenspezifische Losungen

Tailor Made und technisch hoch entwickelte L&sungen, individuell gefertigt fr
héchste Leistungsanspruche.

Mehr Informationen Uber kundenspezifische Lésungen finden Sie unter
www.sandvik.coromant.com/solidroundtools/customized




Wahl des
richtigen Produkts

1. Wéhlen Sie den Anwendungstyp (Bohren, Frasen, Gewindebohren etc.)
2. Wahlen Sie den entsprechenden Produktbereich fir Inre Anforderungen

*  Werkzeug flur zahlreiche Ihre Wah! Universell

unterschiedliche Werkstoffe

* Robustes Werkzeug fur

unterschiedliche Anwendungen :
Universell

e |deal fUr kleine Serien und fur die
Mischproduktion

lhre Wahl imier
*  Optimierte Losung fur bestimmte e Wahl Optimiert

Werkstoffe

* Auf spezifische Anwendungen
abgestimmtes Werkzeug

Optimiert

* |deal fUr mittlere und groRe
Produktionsserien

* Einindividuelles, speziell fur lhre Ihre Wahl Kundenspezifisch

Anwendung maBgefertigtes Werkzeug

*  Erweitertes Anwendungswissen und
Expertenberatung

Kundenspezifisch

*  Werkzeug st nicht als Standard
erhéltlich



Frasen

CoroMill® Plura - Universell Q e
Q ? CoroMill® Plura - Optimiert

CoroMill® 326

o
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CoroMill® 316
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CoroMill® Plura - Universell

Hochleistungsschaftfraser fur hohe Bearbeitungsflexibilitat und

Kosteneffizienz

)

)

Universelle Werkzeuge gewahrleisten
eine hohe Leistung und optimale
Prozesssicherheit bei einer Vielzahl
von Werkstoffen, Anwendungen,
BauteilgréBen und -formen bei
maximaler Maschinenauslastung.

Anwendung

- Schruppen mit groBer Eingriffsbreite

- Schruppen mit mittlerer Eingriffsbreite
- Schruppen mit Spanteiler

- Profilbearbeitung

- Fasfrdsen

ISO-Anwendungsbereich:

2] [m] B[] [5] [] [e]

Produktangebot

- Ausgewahlte, hochwertige Sorten fur alle Werkstoffe und Bedingungen
- Robuste, intelligent konzipierte Schneidengeometrien fir verschiedene

Frasanwendungen

- Zylinder- und Weldon-Schaftausfuhrungen
- Werkzeuge in gerader Ausfihrung, mit oder ohne Spanteiler

- Kugelschaft- und Fasfraser

- Kann bis zu dreimal gemaB Original-Spezifikationen nachgeschliffen werden

www.sandvik.coromant.com/coromillplura

Maximale Maschinenauslastung bei der Bearbeitung unterschiedlicher
Bauteile und eine flexible Produktion erfordern robuste Werkzeuge
von hochster Genauigkeit und Einsatzflexibilitat. Wenn Prazision,
Stabilitdt und kosteneffiziente Bearbeitung Prioritat haben, ist ein
CoroMill Plura Universell die erste Wahl.




CoroMill® Plura - Optimiert

Leistungsstarke Schaftfraser fur spezifische Werkstoffe und

Anwendungen

Optimierte Werkzeuge mit
Geometrien und Sorten fur spezifische
Werkstoffe und Anwendungen
maximieren das Zeitspanvolumen.

Anwendung

Heavy Duty Frasbearbeitung
Highfeed-Sidemilling Bearbeitung
FUr Stabilitat und Spanraum
Far ISO N Werkstoffe
Hartbearbeitung
CFK-Bearbeitung
Schlichtbearbeitung
Mikrobearbeitung
Hochvorschub-Planfrasen
Profilbearbeitung
Schruppen mit Spanteiler
Drehfrasen

Gewindefrasen

FUr die meisten Bauteile, bei denen eine hohe Qualitat gefordert wird,
sowie bei schwierigen Anwendungen bendtigen Sie Werkzeuge von

héchster Qualitat. Wenn enge Toleranzen und effiziente Zerspanung
Prioritat haben, ist ein Vollhartmetall-Schaftfraser die richtige Wahl.

ISO-Anwendungsbereich:

2] [m] B[] [ [¥] [e]

Produktangebot

Die perfekte Kombination aus einer speziellen, hochwertigen Sorte
und ausgereifter Schneidengeometrie flr einen spezifischen
Werkstoff und eine bestimmte Anwendung

Zylinder-, Weldon- und Schaftausfuhrungen

Gerade und konische Kugelschaftwerkzeuge

Schruppwerkzeuge mit und ohne Spanteilungsgeometrie

Mit und ohne Freistich, verklrzte Schafte erhaltlich

Werkzeuge mit innerer Kuhlschmierstoffzufuhr erhaltlich

Kann bis zu dreimal geman Original-Spezifikationen nachgeschliffen
werden

www.sandvik.coromant.com/coromillplura




CoroMill® 316

Schruppen bis Schlichten

Anwendung

- Nutenfrasen

- Spiralinterpolation

- Eckfrasen

- Profilbearbeitung

- Hochvorschub-Planfrasen
- Fasen

ISO-Anwendungsbereich:

2 [m] I (] 5]

Produktangebot

- Werkzeuge mit groBem Vorschubpotential

- Spanbrecher-Geometrie

- Werkzeuge mit innerer Kihlschmierstoffzufuhr

- Geometrien zum Schruppen bis zum Feinstschlichten

- Breites Produktportfolio an Schéaften und integrierten
Maschinenadaptern

Coromant EH-Kupplung

Die Coromant EH-Kupplung ist eine zuverlassige und hoch
prazise Schnittstelle zwischen Schneidkopf und Schaft. Sie ist
einfach zu handhaben und der Schneidkopf Iasst sich in wenigen
Sekunden auswechseln.

www.sandvik.coromant.com/coromill316




CoroMill® 326

Innengewindefrasen und Anfasen von kleinen Bohrungen

Anwendung
- Innengewindefrasen
- Fasen

ISO-Anwendungsbereich: SE

=] [m] I (] 5] T

Merkmale und Vorteile

- Drei Schneidkanten fur hohe Produktivitat

- Stirnseitiges und rickwartiges Anfasen von Bohrungen
mit nur einem Werkzeug

- Sehr hohe Prazision und niedrige Schnittkrafte

- Dasselbe Werkzeug fur unterschiedliche Steigungen

- Eine Sorte fur alle Werkstoffe

- Teilgewindeprofile fur Flexibilitat

€
Fasen Gewindefrasen
Verwenden Sie CoroChuck™ 930 fur eine effiziente -
Produktion durch schnelle und einfache I
Werkzeugspannung und -wechsel.
e
= 2

www.sandvik.coromant.com/coromill326




Bohren
00 00

Optimiert — Tiefbohren
Universelle Bohrer

00 006

Optimierte Bohrer

o

Optimiert — Mikrobohren

- °

/ Optimiert - Werkzeuglésungen
L Werkzeugldsung flr portable,
i handgeflhrte Maschinen




CoroDrill® 460 &2

Universell einsetzbare leistungsstarke Vollhartmetallbohrer

Anwendung
- Fureinen breiten Werkstoffbereich in allen Industriesegmenten, wie
z. B. dem allgemeinen Maschinenbau, im Formen- und Gesenkbau,

in der Automobilindustrie sowie der Energie- und Stromerzeugung
- Innere und duRere Kuhlschmierstoffzufuhr

ISO-Anwendungsbereich:

2] [m] I (] 5]

Merkmale und Vorteile

- Hohe Produktivitdt und zuverlassige Standzeit

- GroBer Nutzen ohne QualitatseinbuBen

- Ausgezeichnete Bohrungsqualitat

- Verminderte Werkzeugkosten

- Kann bis zu drei Mal nachgeschliffen werden,
wodurch die Standzeit sogar noch weiter erhdht wird

- Kuhlschmierstoffdruck 20 bar

Empfehlungen

Far die Verwendung mit einer duBerst prazisen Shrink Fit Spannzange
und hydraulischem Spannfutter entwickelt. Dies gewahrleistet gute
Bohrungsqualitat, hohe Rundlaufgenauigkeit und Idngere Standzeit.
Verwenden Sie innere Kihlschmierstoffzufuhr flr eine optimale
Zerspanungseffizienz und Spanabfuhr, um beste Produktivitat zu erzielen

Verwenden Sie CoroChuck™ 930 fUr eine effiziente ‘ —
Produktion durch schnelle und einfache
Werkzeugspannung und -wechsel. |

www.sandvik.coromant.com/corodrill460
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CoroDrill® 860

Far Stahl, rostfreien Stahl und Aluminium
optimierte Hochleistungsbohrer

Anwendung

860-PM: Lang und kurz spanende Stahlwerkstoffe wie unlegierte
Stahle, Stahle mit niedrigem Kohlenstoffgehalt, niedrig legierte
Stahle, hoch legierte Stahle und Stahlguss.

860-MM: Lang spanende rostfreie Stahle wie austenitische, super
austenitische, ferritische und rostfreie Duplex-Stahle.

860-NM: Nichteisenmetalle, wie zum Beispiel
Aluminiumlegierungen, Magnesium- und Kupferbasislegierung
einschlieBlich Bronze..

Fur Nickel- und Titanbasislegierungen, CoroDrill R846 verwenden.

ISO-Anwendungsbereich:

[ [m] [] [5]

Merkmale und Vorteile

- Optimierte Schnittdaten

- Geringe Kosten pro Bohrung

- Zuverldssigere Leistung

- Ungehinderte Spanabfuhr

- Hohe Standzeit, kontrollierter Verschleil3
- Konstante Bohrungstoleranz

- Kann bis zu dreimal gemaB Originalspezifikation nachgeschliffen

werden

Empfehlungen

Es wird eine innere Kihlschmierstoffzufuhr mit einem Mindestdruck von

20 bar empfohlen.

Verwenden Sie CoroChuck™ 930 fUr eine effiziente
Produktion durch schnelle und einfache
Werkzeugspannung und -wechsel.

www.sandvik.coromant.com/corodrill860
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CoroDrill® R840 ,\2

Problemldser fur schwierige Anwendungen

Anwendung

- Konventionelles Bohren, Paketbohren, Stufen-
und Fasbohren, schrage Flachen, Quer- und
Gewindebohrungen

- Hoch prazise Anwendungen in unterschiedlichsten
Werkstoffen

ISO-Anwendungsbereich:

2 [m] I [n] 5]

Merkmale und Vorteile

- Sichere und vorhersagbare L6sung mit minimalem Rundlauffehler
- Enge Bohrungstoleranzen

- Nachschleifbar

- Fureinen groBes Werkstoffspektrum geeignet

- Mit oder ohne innere Kuhlschmierstoffzufuhr

- Stabile Geometrie und Sorte fur alle Werkstoffe

Empfehlungen

Stabile Werkzeugspannung mit CoroChuck™ 930
Kuhlschmierstoffdruck 20 bar

Stabile Werkstlckspannung

Produktion durch schnelle und einfache

Verwenden Sie CoroChuck 930 flr eine effiziente ‘
Werkzeugspannung und -wechsel. |

www.sandvik.coromant.com/corodrillR840
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CoroDrill® 861 (e )

=
Tiefbohren mit hoher Stabilitat bis zu 30xDC &‘I

Anwendung

- Erreichbare Bohrungstoleranz H8-H9

- Bohrtiefen: 12-30 x Bohrerdurchmesser

- Nur mit hoch prazisem Spannfutter aufspannen

- GroBes Werkstoffspektrum

- Konventionelles Bohren, Kreuzbohrungen, Schragen

- Automobilindustrie: Kurbelwellen, Motorbldcke, Zylinderkdpfe
- Kuhlschmierstoffdruck 20 bar

ISO-Anwendungsbereich:

5] [v] I [v]

Merkmale und Vorteile

- Speziell entwickelte Spitzengeometrie hilft Axialkrafte zu reduzieren

- GleichmaBige Kantenpraparation schutzt die Schneidkante vor
frihzeitigen Ausbrichen und Abplatzungen

- Patentierte Geometrie mit ,Doppelter Umfangsstitzfase" sorgt fur hdhere
Stabilitat beim Bohrvorgang

- Durch innere Kuhlschmierstoffbohrungen gelangt der Kihlschmierstoff
selbst bei tiefen Bohrungen direkt an die Bohrerspitze

- Kann fur verlangerte Standzeit geman Originalspezifikation
nachgeschliffen werden

CoroDrill 861-GM

>12 xDC
52 N . ye—

@ CoroDrill 861-GP @ CoroDrill 861-GM

g == M e

1.5xDC 1.5xDC

@ ~ CoroDrill 861-GM @ CoroDrill 861-GM
— — ex
4—:—’}(

Verwenden Sie CoroChuck™ 930 mit Inrem CoroDrill 861 fiir eine W]
effiziente Produktion durch schnelle und einfache Werkzeugspannung ‘
und -wechsel. |

LI
il

www.sandvik.coromant.com/corodrill861
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CoroDirill® 862 é)
Vollhartmetallbohrer mit innerer Kihlschmierstoffzufuhr fur =
Mikrobohrungen

Anwendung

- Erreichbare Bohrungstoleranz; H8—-H9

- Furalle Werkstoffe geeignet

- Bohrldngen: 8-12 x Bohrerdurchmesser

ISO-Anwendungsbereich:

2] [m] I (] 5]

Merkmale und Vorteile

- Optimale Leistung in Stahl, rostfreiem Stahl, Gusseisen und Aluminium

- Spezielle Werkzeuggeometrie und Oberflachenbehandlung fur eine
effiziente Spanabfuhr

- Guter Ein- und Austritt, enge Bohrungstoleranz

- ACM (Advanced Chip Management) Spankanalgeometrie fur kleine
und kontrollierbare Spane

- Speziell entwickelte Spitzengeometrie reduziert Axialkrafte

- Clatte Bohreroberflache ermdglicht eine schnelle und effiziente
Spanabfuhr

- Durch innere Kuhlschmierstoffboohrungen gelangt der
Kihlschmierstoff selbst bei tiefen Bohrungen direkt an die

Bohrerspitze
Verwenden Sie CoroChuck™ 930 mit lhrem CoroDrill 862 fiir eine
effiziente Produktion durch schnelle und einfache Werkzeugspannung ‘ -
und -wechsel. | |
|
el

www.sandvik.coromant.com/corodrill862
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CoroDrill® 854

Vollhartmetallbohrer fur CFK-Werkstoffe

)

Anwendung

- CFK faserreiche Werkstoffe

- CFK/Aluminium-Schichtverbunde

- Herstellung qualitativ hochwertiger Bohrungenin
Verbundwerkstoffen

- Fur CFK-Werkstoffe mit hohem Faseranteil, mit
optimierter Geometrie zur Reduzierung von Ausfransen
und Absplitterung

ISO-Anwendungsbereich:

v [o]

Merkmale und Vorteile

- Die spezielle Geometrie mit kleinen Spitzenwinkeln und groBen
Spanwinkeln tragt effektiv zur Reduzierung von Ausfransen und
Absplitterung bei

- CoroDrill 854 wird in der Sorte NB20C, einer diamantbeschichteten
Hartmetallsorte eingeflhrt, die sich durch lange Standzeiten in
diesen abrasiven Werkstoffen auszeichnet.

Verwenden Sie CoroChuck™ 930 fUr eine effiziente
Produktion durch schnelle und einfache
Werkzeugspannung und -wechsel.

www.sandvik.coromant.com/corodrill854
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CoroDirill® 863 &2

Bohrer fur CNC-, ADU- und Robotsysteme

fur Luftfahrt-Montageteile

Anwendung

ISO-Anwendungsbereich:

[m] (] [5] [©]

Merkmale und Vorteile

CNC- und ADU-Operationen

CVD-, PKD- und Hartmetallsorten als Option
Werkstofftypen: Verbundwerkstoffe, Aluminium, Titan,
warmfeste Superlegierungen und rostfreier Stahl

il

Spezielle Geometrien mindern das Risiko von Delamination an
Bohrungen und Gratbildung beim Werkzeugaustritt
Lagerhaltige Artikel

Die Spitzengeometrie der CFK-Fraser gewahrleistet
einen erfolgreichen Austritt aus Geweben und
unidirektionalen Gelegen

Werkzeugprogramm

CoroDrill 863 - O: Fur lange Standzeiten in CFK-Schichtverbunden
CoroDirill 863 - OS: Fur gutes Spanemanagement in
CFK-/Titan-Schichtverbunden

CoroDirill 863 - N: Fur die Hochgeschwindigkeitsbearbeitung in
Aluminium-Schichtverbunden

CoroDrill 863 - MS: Fur Anwendungen in Hartmetall-Schichtverbunden

www.sandvik.coromant.com/corodrill863
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CoroDirill® 452

Vollhartmetallbohrer, Reib- und Senkwerkzeuge

Anwendung

Portable, handgefuhrte Maschinen

Niet- und Bolzenldcher in der Luftfahrt
Kohlefaserverstarkte Kunststoffe (CFK)
Kohlefaserverstarkte Kunststoffe / metallische
Schichtverbunde

ISO-Anwendungsbereich:

[m] (] [5] [o]

Merkmale und Vorteile

Enge Bohrungstoleranz, hohe Oberflachenglte

Fur CFK- und Metall-Schichtverbundwerkstoffe optimierte
Werkzeuge

Spezielle Geometrien mindern das Risiko von Delamination und
Gratbildung

Eine Familie von Werkzeugen fur Bolzen- und Nietldcher. Optionen
wie Stufenbohrer, Reibahlen und Senkwerkzeuge sind erhaltlich.

Werkzeugprogramm

CoroDrill 452.1-C: Bohrer fur CFK-Schichtverbunde

CoroDirill 452.1-CM: Bohrer fur FK-Metallschichtverbunde
CoroDrill 452.R-CM: Reibahle fur CFK-Metallschichtverbunde
CoroDirill 452.C1: Senkwerkzeug fur CFK

www.sandvik.coromant.com/corodrill452
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Gewindebohren

00 000

CoroTap™ 100 CoroTap™ 300
- Gewindebohrer, gerade genutet - Gewindebohrer, spiral genutet
- Wird vorwiegend fur kurz spanende Werkstoffe wie - Spankanal transportiert Spane aus der Bohrung

Guss verwendet
- Sowohl fur Durchgangs- als auch Grundbohrungen
geeignet

Beste Option bei Grundbohrungen

| 000 | 000

CoroTap™ 200 CoroTap™ 400

- Gewindebohrer, gerade genutet - Gewindebohrer, die das Gewinde formen und
mit Schalanschnitt nicht schneiden

- Transportiert Spane nach vorn - Sowohl fur Durchgangs- als auch Grundbohrungen

- Einsatz bei Durchgangsbohrungen - Erhaltlich mit und ohne Schmiernuten

18



CoroTap™ 100

Gerade genuteter Gewindebohrer fur Durchgangs- und Grundbohrungen

Anwendung

Merkmale und Vorteile

Fuar spezielle Werkstoffe optimierte Gewindebohrer
Sowohl fur Durchgangs- als auch Grundbohrungen
Tiefen bis zu 2.5 x Durchmesser

Toleranzen ISO K: 6H, 6HX, 2B, 2BX, 3B

Toleranzen ISO N: 6H

Toleranzen ISO H: 6H, 6HX

Drei Kuhlschmierstoffbohrungen fur optimale Stabilitat
Flnf Spannuten reduzieren die auf die Schneidkante wirkenden
Schnittkrafte und den Verschlei

Einzigartige Sorte mit hdherer Harte fur VerschleiBminimierung auf
Beschichtung und Substrat

Fur ISO N Werkstoffe: Gewindebohrer mit unterbrochenem Gewinde
fUr geringeres Drehmoment

Gewindebohrer, gerade genutet

Wird vorwiegend fur kurz spanende Werkstoffe wie Guss verwendet
Sowohl fur Durchgangs- als auch Grundbohrungen geeignet
Spankanal vornehmlich fur Kihlschmierstoff, bei innerer
Kuhlschmierstoffzufuhr ist die Spanabfuhr aber auch moglich

Der CoroChuck™ 970 ist die erste Wahl fur synchronisiertes Gewindebohren. D
Das vielseitige CoroChuck 970 Gewindebohrerfutter ist fur eine stabile und o~ d
genaue Gewindeherstellung in allen Werkstoffen ausgelegt.

www.sandvik.coromant.com/corotap100
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CoroTap™ 200

Gerade genutete Gewindebohrer mit Schalanschnitt fur Durchgangsbohrungen

Anwendung
- Nur fur Durchgangsbohrungen
- Invielen Gewindeformen und -standards erhaltlich

- Bis zu 3xD, abhangig vom Werkstoff

ISO-Anwendungsbereich:

2] [v] I (M [5]

Merkmale und Vorteile

- Anschnitt B (3.5-5 Steigung) fur hohe Prozesssicherheit

- Schneidkantenbehandlung fur reduzierte Axialkraft und geringeres
Drehmoment; sorgt fur einen ,weicheren” Lauf des Werkzeugs;
minimiert Schneidenausbruche und verbessert Oberflachenglte,
Standzeit und Spanbildung

- Gewindebohrer aus HSS-Pulverschnellstahl fir bessere Stabilitéat,
VerschleiBfestigkeit und Standzeit

- Essind verschiedene Beschichtungen und Sorten verfligbar

Der CoroChuck™ 970 ist die erste Wahl fur synchronisiertes Gewindebohren.
Das vielseitige CoroChuck 970 Gewindebohrerfutter ist fur eine stabile und
genaue Gewindeherstellung in allen Werkstoffen ausgelegt.

www.sandvik.coromant.com/corotap200
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CoroTap™ 300

Spiral genutete Gewindebohrer fur Grundbohrungen

Anwendung

- Fur Grundbohrungen geeignet

- Invielen Gewindeformen und -standards erhaltlich
- Tiefenbiszu3xD

ISO-Anwendungsbereich:

2] [v] I (M [5]

Merkmale und Vorteile

- Die spiral genutete Ausfuhrung des Spankanals gewahrleistet
einen konstanten Spanwinkel und sorgt fur einen gleichmaBigen
Schnittvorgang

- Anschnitthinterschiliff bei hochspiraligen Gewindebohrern
reduziert Drehmoment und Absplitterungen

- Gewindebohrer mit hohem Spiralwinkel bieten hervorragende
Spanabfuhr und erlauben Gewindetiefen bis zu 3xD in
Grundbohrungen

- Gewindebohrer mit niedrigem Spiralwinkel verfigen Uber stabile
Schneiden und sind zur Bearbeitung von zéhen Werkstoffen
ausgelegt

- Gewindebohrer aus HSS-Pulverschnellstahl fir bessere Stabilitat,
VerschleiBfestigkeit und Standzeit

- Vollhartmetall-Gewindebohrer fur langere Standzeit und héchste
Produktivitat

- Gewindebohrer, spiral genutet

- Spankanal transportiert Spane aus der Bohrung

- Beste Option bei Grundbohrungen

- Verschiedene Steigungswinkel fur unterschiedliche Anwendungen

- Spankanal fUr Kihlschmierstoffzufuhr und Spanabfuhr

- Unterschiedliche Gewindetiefen fur Anwendung und Geometrie

Der CoroChuck™ 970 ist die erste Wahl fur synchronisiertes Gewindebohren. PP\
Das vielseitige CoroChuck 970 Gewindebohrerfutter ist fur eine stabile und o~ '
genaue Gewindeherstellung in allen Werkstoffen ausgelegt. _

g )’

www.sandvik.coromant.com/corotap300
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CoroTap™ 400

Gewindeformer fur Durchgangs- und Grundbohrungen

Anwendung
- Sowohl fur Durchgangs- als auch Grundbohrungen geeignet
- Invielen Gewindeformen und -standards erhaltlich

- Tiefenbiszu3.5xD

ISO-Anwendungsbereich:

2] [v] I (M [5]

Merkmale und Vorteile

- Anschnitt C (2-3 Gewindegange) und Anschnitt E
(1.5-2 Gewindegange).
Anschnitt E speziell fir Grundbohrungen mit wenig
Freiraum

- Gewindeformer aus HSS mit Kobalt fur
héhere VerschleiBfestigkeit

- Gewindebohrer aus HSS-Pulverschnellstahl
flr bessere Stabilitat, VerschleiBfestigkeit und
Standzeit

- Gewindebohrer, die das Gewinde formen und nicht schneiden

- Eine spanfreie L6sung

- Nicht fur alle Werkstoffe geeignet, da gewisser Grad an Duktilitat
erforderlich. Empfohlene maximale Zugfestigkeit ist 1200 N/mm?

- Sowohl fur Durchgangs- als auch Grundbohrungen

- Erhaltlich mit und ohne Schmiernuten

Der CoroChuck™ 970 ist die erste Wahl fur synchronisiertes Gewindebohren.
Das vielseitige CoroChuck 970 Gewindebohrerfutter ist fur eine stabile und
genaue Gewindeherstellung in allen Werkstoffen ausgelegt. )

www.sandvik.coromant.com/corotap400
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CoroReamer™ 435 '&f
Flexibles und leistungsstarkes Reibwerkzeug, fur einen groBen =
Werkstoffbereich geeignet

Merkmale und Vorteile
- Hohe Produktivitédt dank hoher Schnittparameter
- Konsistenz und Produktivitat sparen Zeit und Kosten

- Exzellente Oberflachenglte des Bauteils

- Prozesssichere Bearbeitung fur hohe Standzeit und
MaBgenauigkeit

- Hohe Stabilitat dank Vollhartmetallkorper

- Innere Kuhlschmierstoffzufuhr fur bessere Spanabfuhr und
minimierten Verschleil3

ISO-Anwendungsbereich:

(=1 [

Produktangebot Universelle Werkzeuge gewahrleisten

- Erreichbare Bohrungstoleranz: H7 eine hohe Leistung und optimale

- Erhaltlich mit spiralférmigem Spankanal far Prozesssicherheit bei einer Vielzahl
Durchgangsbohrung und geradem Spankanal fur von Werkstoffen, Anwendungen,
Grundbohrungen BauteilgréBen und -formen bei

- Kuhlschmierstoffdruck 20 bar maximaler Maschinenauslastung.

Spankanalgeometrie mit ungleicher Teilung

Extrem ungleichmaBige Teilung bedeutet, dass die Abstande
zwischen jeder Schneide ungleichmaBig sind. Da sich keine Zéhne
diametral gegentberliegen, produziert das Reibwerkzeug eine
Bohrung mit verbesserter Rundheit. i

Durchgangsbohrung Grundbohrung

&

www.sandvik.coromant.com/cororeamer435
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CoroReamer™ 835 &2

Hochleistungs-Reibahle fur Stahl und rostfreien Stahl

Anwendung

- Furalle Industriebereiche, wie z.B. allgemeiner
Maschinenbau, Formen- und Gesenkbau,
Automobilindustrie, Energie- und Stromerzeugung

- Erhéaltlich mit spiralférmigem Spankanal fur
Durchgangsbohrung und geradem Spankanal fur
Grundbohrungen

- Durchgangsbohrungen, Schragen und
Kreuzbohrung

- Kuhlschmierstoffdruck 20 bar

ISO-Anwendungsbereich:

=] I [v]

Merkmale und Vorteile

- Hohe Produktivitadt dank hoher Schnittparameter

- Konsistenz und Produktivitat sparen Zeit und Kosten

- Exzellente Oberflachengute des Bauteils

- Prozesssichere Bearbeitung fur hohe Standzeit und
MaBgenauigkeit

- Hohe Stabilitdt dank Vollhartmetallkdrper

- Innere Kihlschmierstoffzufuhr fir bessere Spanabfuhr und
weniger Verschlei

- Feinkdrniges Hartmetall fUr groBRe Harte und Zahigkeit
Spankanalgeometrie mit ungleicher Teilung

Spankanalgeometrie mit ungleicher Teilung

Extrem ungleichmaBige Teilung bedeutet, dass die Abstande
zwischen jeder Schneide ungleichmaBig sind. Da sich keine Zéahne
diametral gegentberliegen, produziert das Reibwerkzeug eine
Bohrung mit verbesserter Rundheit. i

Durchgangsbohrung Grundbohrung

3

www.sandvik.coromant.com/cororeamer835
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CoroReamer™ 830

Wechselkopfwerkzeug mit hohen Vorschuben fur Durchgangsbohrungen

Anwendung

Far alle Industriebereiche, wie z.B. allgemeiner
Maschinenbau, Formen- und Gesenkbau,
Automobilindustrie, Energie- und Stromerzeugung
Erhaltlich mit spiralférmigem Spankanal fur
Durchgangsbohrung und geradem Spankanal fur
Grundbohrungen

Erreichbare Bohrungstoleranz: H7
Kuhlschmierstoffdruck 20 bar

ISO-Anwendungsbereich:

Merkmale und Vorteile

Hohe Oberflachenglte und Bearbeitungssicherheit

Hohe Vorschibe

Schneller und problemloser Schneidkopfwechsel mit hoher
Genauigkeit < 3 pm (120 pin)

Effektive Spanabfuhr durch die Zufuhr von Ktuhlschmierstoff an
jede Schneidkante

Erreichbare Bohrungstoleranz: H7

Gelotete Cermet-Platten in Sorte P10R

Lange und kurze SchaftausfUhrungen

Schneidkopfwechsel

www.sandvik.coromant.com/cororeamer830
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Kundenspezifische Losungen

Kundenspezifisch

Falls Sie Ihr gewlinschtes Produkt nicht in unserem Standardprogramm

finden, kbnnen wir Ihnen ein fur lhre spezifischen Bearbeitungsanforderungen
mafRgefertigtes Werkzeug entwickeln und fertigen. In unserem Produktportfolio
kundenspezifische Losungen kdnnen Sie je nach Anwendungskomplexitat und
Bauteilmerkmal zwischen Tailor Made oder kundenspezifischen Lésungen wahlen.

Um mehr Uber unsere kundenspezifischen Lésungen zu erfahren und Werkzeuge zu bestellen, besuchen Sie
www.sandvik.coromant.com/solidroundtools/customized
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Tailor Made

Mit unserem Tailor Made Portfolio haben wir ein Angebot erstellt,
das den groBten Teil Ihrer Bearbeitungsanforderungen erflllt. Ob
eine Alternative z. B. Durchmesser, Lange, Schaft oder ein anderes
Merkmal erforderlich ist - unser Tailor Made Angebot liefert hdchste
Produktqualitat in Kombination mit kurzen Lieferzeiten.

Bestellung: Wenden Sie sich an Ihren Sandvik Coromant Ansprechpartner
oder besuchen Sie www.sandvik.coromant.com/tailormade

Advanced Engineered

Bei Fallen, in denen das Tailor Made Angebot wegen der zu hohen
Anwendungskomplexitat oder einem spezifischen Bauteilmerkmal
Ihren Anforderungen nicht entspricht, kdnnen wir in Zusammenarbeit
mit Ihnen ein fur Ihre speziellen Bearbeitungsanforderungen
ausgelegtes Werkzeug entwickeln und fertigen.

Bestellung: Wenden Sie sich an Ihren
Sandvik Coromant Ansprechpartner




Nachschleifen

Wir bieten mehr als nur das traditionelle ,Nachschleifen".
Wir garantieren eine reproduzierbare Originalleistung fur reduzierte Kosten pro Anwendung.

Unser Angebot

N o
% 100% 5@’ x3 % 50%

’ s

Zuverlassigkeit Original-Leistung Einsparungen

Unsere Spezialisten stehen Ihnen Garantierte Wiederaufbereitung Durch Wiederaufbereitung kbnnen
fur Support und Know-how stets Ihrer Werkzeuge in Original-Qualitat Sie lhre Werkzeugkosten um bis zu
zur Verfugung. —bis zu drei Nachschliffe. 50% senken.

Produkte mit Nachschleifservice
Bohren Frasen Reiben Wie durch das Wiederaufbereitungs-

Symbol auf den Familien- und
Produktseiten angegeben.

\\\\Q

Zusatzinformationen

£ >
Q.
-

Nachschleifbox Nachschleifservice Was geschieht mit lhren Werkzeugen?
Die Box istin zwei - Vor dem Nachschliff werden lhre - Komplette Geometrie wird
GroBen erhaltlich Bohrer einer grindliche Inspektion zur wiederhergestellt
- Klein (300 x 200 x 138 mm) Feststellung der Nachschleiffahigkeit - Bohrerlange wird reduziert

Artikelnummer: 6949557 unterzogen. Nicht nachschleiffahige - Durchmesser und Lange des
- Mittlere GréRe (400x 300x 138 mm)  Bohrer werden zurlickgeschickt Schaftfrasers wird reduziert

Artikelnummer: 6949558 - Jedes Nachschleifen wir durch - Min. Durchmesser ist circa 0.9xDc

Alle Sandvik Coromant Laserbeschriftung auf dem Schaft - Reibahlentoleranz bleibt erhalten

Werkzeugtypen kbnnenin vermerkt
derselben Box verschickt werden. - Die Werkzeuge werden in
Originalverpackung zuriickgesendet
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Ifind

Unsere nutzlichsten Werkzeuge fur Sie zusammengestellt

Sie sind online, Sie sind viel unterwegs, und Sie sind in der Fertigung. Wo auch immer
Sie sind: Sie finden alle Funktionen, die Sie bendtigen, in der Ifind-App.

Available on the

[ App Store

Die App hilft Ihnen dabei, Werkzeuge, Losungen oder die fur Ihre Arbeit bendtigten
Informationen zu finden. Sie kbnnen Werkzeugempfehlungen erhalten, Kaufe tatigen,
Ihre Bestellung verfolgen und sich sogar weiterbilden. Was médchten Sie heute machen?

Alles, was Sie in der Ifind-App finden, steht auf jedem beliebigen Gerat zur Verfugung.
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Bestellung Ihrer Werkzeuge...

Es gibt viele Wege, das komplette Werkzeugprogramm zu finden und Ihre Werkzeuge zu bestellen.
Verwenden Sie diesen Katalog oder entdecken Sie unser komplettes Produktprogramm auf unserer
Webseite. Sie kdbnnen unsere neuesten Werkzeuge und digitalen Broschiren auch in unserer digitalen
Bibliothek Publications finden.

Carvlun G0
Changing tha face of
Parting & Groaving

www.sandvik.coromant.com Publications
Finden Sie das neueste Programm auf Die digitale Werkzeugbibliothek ist sowohl
unserer Webseite. online als auch offline verfugbar auf

www.sandvik.coromant.com/publications

Wir sind stets fur Sie dal

Wir mochten Ihnen die Auswahl und Bestellung des richtigen Werkzeugs erleichtern.
Sie kdnnen sich jederzeit an lhren Sandvik Coromant Ansprechpartner wenden, falls
Sie das Gewunschte nicht finden. Ob Sie ein kundenspezifisches Werkzeug oder
einen bestimmten Service bendtigen - ein Anruf gentgt!
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Support vor Ortist nur einen Klick entfernt

www.sandvik.coromant.com

Wenden Sie sich an Ihren Sandvik Coromant Ansprechpartner

Hauptniederlassung:

AB Sandvik Coromant

SE-811 81 Sandviken, Schweden
www.sandvik.coromant.com

E-Mail: info.coromant@sandvik.com SAN DVI K
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